FR-38/R1/181215

N
METROSAN

B M S ot LRl Ean i B 7410 Sokak No: 8 Pinarbasi - Bornova / IZMIR AB-0138-K

Kalibrasyon Sertifikasi B2400235
Calibration Certificate —

Cihazin Sahibi / Adresi :BOGAZICI LAZER Ve CELIK MERKEZ SAN.TIiC.LTD.STI.

Customer/Address Sultan Orhan Mah. Keresteciler San. Sit. Kiime Evler No:2000 i¢ Kapi No:4 Gebze/KOCAELI

istek Numarasi -

Order No. M24-304
Makine /Cihaz ‘Serit Metre
Instrument/Device

imalatc :

Manufac%urer RIRMAS
Tip ‘RH12102 / ILSimif
Type

Seri Numarasi :

Serial Number 28211
Kalibrasyon Tarihi '13.02.2024

Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayisi
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (Sl) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal
olctim standartlarina izlenebilirligi belgeler

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement
according to the International System of Units (Si).

Kalibrasyon laboratuvar olarak faaliyet gésteren [METROSAN], TURKAK'tan [AB-0138-K] ile

[TS ENISO IEC 17025:2017] standardina gore akredite edilmistir.

[METROSAN] accredited by TURKAK under registration number [AB-0138-K] for [TS EN ISO IEC 17025:2017]
as Calibration Laboratory”

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin taninirh@i konusunda Avrupa Akreditasyon
Birligi(EA) ile Gok Tarafli Anlasma ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile karsiikh tamima
anlasmasini imzalamistir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the European co-operation for Accreditation (EA)

Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
Mutual Recognition Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates

Olciim sonuglari, genisletilmis élciim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlar bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip
eden sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following
pages which are part of this certificate.

Muhur/Kase Yayimlandig Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan/Approval
Seal Date Cah'bfr_ategfb /f Tarih / Date
i Vi !‘ l’ /[/' / ,'f ,,'/" 4

YAl

13.02.2024 Ahmet SARGIN Zafer GAVUS"

Bu sertifika, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip cogaltilamaz. imzasiz veﬂﬁfﬂhﬂf’sﬁz—serﬁﬁkalq/gegers:‘zdir.
This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature knd seal are not vaid.

T. F http/ E-mail:




FR-49/R2/121215

Metrosan End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz.
San. Tic. Ltd. Sti.

AB-0138-K
Sayfa:2/3 B2400235
02-24
Kalibrasyon Yapilan Cihaz Bilgileri
Instrument details in marking calibration
Makine / Cihaz : Serit Metre Olgme Aralig ¢ 0-5000 mm
Instrument / Device Measurement Range
imalate :  RTRMAX Coziiniirlik : lmm
Manufacturer Resolution
Tipi / Modeli : RHI2102 /IL.Simf
Type / Model
Seri numarasi 28211
Serial Number
Cihazin Laboratuvara Kabul Tarihi: 12.02.2024
Date of receipt of device
Fiziksel Kontrol Sonucu :
Result of physical control
Oleme Yiizeyleri Uygun
Skala ve Rakamlarim Okunabilirligi Uygun
Cevre Sartlar: 5 Sicakhk : (20 1)°C Nem (504 10) %rh
Prosediir Kalibrasyon TS 9505 Déktimanina uygun olarak hazirlanmmg TL-16 nolu ig talimata gore referans gelik cetvel kullamlarak

Procedires kargilagtirma yontemi ile yapilmigtir.

Olgiim Sartlart ~ : Cihaz, Kalibrasyon &ncesi Laboratuvarda bekletilerek ortam sartlarina uyum sagladiktan ve kalibrasyon igin gerckli sartlar
Measurement Conditions @lusturulduktan sonra dlgiimler gergeklestirilmistir,

Aciklamalar / Remarks

Kalibrasyon sonuglar, 28211  seri nolu cihaza ait olup kalibrasyon tarihinden itibaren ve sertifikada belirtilmis olan sartlar altinda gegerlidir. Bu
sertifikada verilen sonuglar cihazin kalibrasyon tarihindeki durumuna ait olup uzun donem kararlihg ile ilgili anlam tasimazlar. Gelecek
kalibrasyon tarihinin belirlenmesinden kullanici sorumludur.

The calibration results given in this certificate belong to instrument with the serial number 28211 and indicate the conditions of the instrument
under the test only at the time of calibration and do not ensure the long therm stability. It user's responsibility to determine next calibration date.

Kalibrasyonda Kullanilan Referanslar / References used in calibration

Cihaz imalatgr Model Kapasite Kod No Sertifika No izlenehilirlik
Celik Cetvel Bilmaksan Tip B 2000mm MT-CCO1 23.BOY.2502 AB-0070-K




FR-49/R2/121215

Metrosan End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz.
San. Tic. Ltd. Sti.

AB-0138-K

Sayfa: 3/3 B2400235

02-24

Olgiim Sonuclar

Measurement Results

REFERANS DEGER OLCULEN DEGER SAPMA
500 mm 500,0 mm 0,0 mm
1000 mm 1000,0 mm 0.0 mm
2500 mm 2500,0 mm 0.0 mm
5000 mm 5000,1 mm 0,1 mm

Karar Kurali:

Kalibrasyon sonug¢larmim degerlendirilmesi ILAC-G8 standartlarina uygun olarak yapilnistir.

Feragat Beyani:

Feragat Beyam: Belirlenmis sartlardan sapma oldugu miisteri tarafindan kabul edilen bir 6gede kalibrasyon yapilmas: istendiginde

veya kalibrasyonu etkileyecek veriler migteri taralindan saglandiginda bu sartlar altinda kalibrasyon sonuglarint kabuliine dair miisteriden

feragat beyani formu alinir ve bu beyan kalibrasyon raporuna eklenir.

Uygunluk Beyam

Cihaz, TS 9505'¢ gire maksimum miisaade edilebilir hata toleranslari i¢erisindedir.

Oleiim Belirsizligi / Measurement Uncertainty
Belirsizlik : U= £(200+107,5.L)pm [L:m]

Beyan edilen dlgiim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak aliman genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir ve
%95 giivenilirlik saglamaktadir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
Sfactor k=2, witch for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95%.
Agiklamalar : Kalibrasyon sonuglarinin degerlendirilmesi, cihazin kullanicisina birakitmstir. Bu sertitikada beyan edilen sonuglar sadece

kalibrasyonu yapilan cihaza ait olup cihazin kalibrasyon tarihindeki durumu ksz:‘;éir."h'zﬁ'u dﬁnpm stabilitesi hakkinda bir yorum igermez.




FR-38/R1/181215

METROSAN

End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz. San. Tic. Lid. Sti. 7410 Sokak NO: 8 P|narba§| _ BornOVa / |ZM| R AB'0|38‘K

Kalibrasyon Sertifikasi B2400234
Calibration Certificate 02-24

Cihazin Sahibi / Adresi : BOGAZICI LAZER Ve CELiK MERKEZ SAN.TIC.LTD.STI.

Customer/Address . . . . ;

. Sultan Orhan Mah. Keresteciler San. Sit. Kiime Evler No:2000 i¢ Kapi No:4 Gebze/KOCAFELI

Istek Numarasi 1 2024-394

Order No.

Makine /Cihaz : Kumpas

Instrument/Device

imalatc : INSIZE

Manufacturer

Tip : Dijital

Type

Seri Numarasi : 2608212329

Serial Number

Kalibrasyon Tarihi 1 13.02.2024

Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayisi  : 3
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (Sl) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal
olctim standartlarina izlenebilirligi belgeler

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement
according to the International System of Units (S1).

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren [METROSAN], TURKAK'tan [AB-0138-K] ile
[TS EN ISO IEC 17025:2017] standardina gére akredite edilmistir.
[METROSAN] accredited by TURKAK under registration number [AB-0138-K] for [TS EN ISO IEC 17025:2017]

as Calibration Laboratory”

Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarimin tamimirhg konusunda Avrupa Akreditasyon
Birligi(EA) ile Cok Tarafli Anlasma ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile karsiliklhi tanima
anlasmasini imzalamistir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the European co-operation for Accreditation (EA)
Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
Mutual Recognition Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates

Olclim sonuglar, genisletilmis dlglim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip
eden sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following
pages which are part of this certificate.

Muhtr/Kase Yayimlandigi Tarih Kailibﬁasyon’u Yapan Onaylayan/Approval
Seal” " - Date Ca/!fbrfe{red;b/y/ / Tarih / Date
s 5 ‘____fﬁ o I" ’."
/ l /{/l,f L= .
13.02.2024 Ahmet SARGIN afer CAVUS
(- 13.02,202

= . 5 o o g S e ; z
Bu sertifika, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip ¢ogaltilamaz. Imzasiz ve miihiirsiiz sertifikalar ﬁgersrzdrr.
This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature and seal are not valid.

T. F httpl/ E-mail:




FR-47/R4/200219

Sayfa : 2/3

Metrosan End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz.

Kalibrasyon Yapilan Cihaz Bilgileri

Instrument details in marking calibration

San. Tie.

Ltd. Sti.

AB-0138-K

B2400234

02-24

Makine / Cihaz Kumpas Olgme Arahg : 0-150 mm
Instrument / Device Measurement Range

imalatc INSIZE Coziiniirlik 0,01 mm
Manufacturer Resolution

Tipi / Modeli Dijital

Ivpe / Model

Seri numarasi 2608212329

Serial Number

Cihazin laboratuvara kabul tarihi 12.02.2024

Date of receipt of device

Fiziksel Kontrol Sonucu :

Result of physical control

Olgme Yiizeyleri : Uygun Kademe Olgme : Uygun
Skala / Dijital Gosterge :  [Uygun Derinlik Olgme : Uygun
Paralellik Kontr, : Uygun i¢ Cap Olgme Ceneleri : Uygun
Tespitleme Vidasi : Uygun i¢ Cap Keskin Kenar : Var
Cevre Sartlar Sicakhk (20 1)°C Nem (45 £ 10) %rh

Environmental Conditions

Kalibrasyon VDI/VDE/DG Q-2618Béliim 9.1 Dokiimanina uygun olarak hazirlanmig TL-13 nolu i¢ talimata gére EN
DIN ISO 3650 standardina uygun paralel blok mastarlar kullanilarak karsilastirma metoduyla yapilmisur.

Prosediir
Procedures
Olgiim Sartlar Cihaz, Kalibrasyon dncesi Laboratuvarda bekletilerck ortam sartlarina uyum sagladiktan ve kalibrasyon igin gerekli

Measwrement Conditions  $artlar olusturulduktan sonra dlgiimler gergeklestirilmistir.

Aciklamalar / Remarks

Kalibrasyon sonuglar. 2608212329 seri nolu cihaza ait olup kalibrasyon tarihinden itibaren ve sertifikada belirtilmis olan sartlar altinda gegerlidir.
Bu sertifikada verilen sonuglar cihazin kalibrasyon tarihindeki durumuna ait olup uzun dénem kararhhids ile ilgili anlam tasimazlar. Gelecek
kalibrasyon tarihinin belirlenmesinden kullanier sorumludur.

The calibration results given in this certificate belong to instrument with the serial munber 2608212329 and indicate the conditions of the
instrument under the test only at the time of calibration and do not ensure the long therm stability. It user’s responsibility to determine next

calibration date.

Kalibrasyonda Kullanilan Referanslar / References used in calibration

Cihaz imalater Model Kapasite Kod No Sertifika No izlenebilirlik
Blok Mastar - Celik Grade 1 125 mm MT-BM-01 | 23.BOY.2503 AB-0070-K
Blok Mastar - Celik Grade 1 150 mm MT-BM-02 | 23.BOY.2517 AB-0070-K
Blok Mastar Seti (27 adet) YL, Celik Grade 1 [ 1-100 mm MT-BM-06 | 23.BOY.2501 AB-0070-K
Halka Mastar Ferter Referans 024,999 mm [ MT-HMO1 [ 23.BOY.2521 AB-0070-K
Halka Mastar Ferter Referans 04 mm MT-HMO02 | 23.BOY.0287 AB-0070-K
Granit Pleyt - Granit - -,MT.—PLiOl D-18196-001 AB-0005-K




FR-47/R4/200219

Metrosan End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz.
San. Tie. Ltd. Sti.

AB-0138-K

Sayfa : 3/3 B2400234
Jrr— 02-24
derinil igme gubugy
MEEN BTN RS AN ANE Y o
scala bolontoen
\l—dn_—jm/
dragap Slgmo gonolor
Olgiim Sonuclar
Measurement Resulis
Dis Cap Oleiim Sonuclart / External Calibration Results
(6n) Deger (orta) (:‘trﬂii)
0 mm 0,00 mm 0.00 mm 0.00 mm 0.00 mm 0.00 mm 0.00 mm 8.0 um
5 mm 5.00 mm 0.00 mm 5.00 mm 0,00 mm 5.00 mm 0.00 mm 8.0 pm
60 mm 60.00 mm 0.00 mm 60.00 mm 0.00 mm 60.00 mm 0,00 mm 8.4 um
125 mm 125,00 mm 0.00 mm| 125.00 mm 0.00 mm| 125.00 mm 0.00 mm 8.9 um
150 mm 150,00 mm 0.00 mm| 150.00 mm 0,00 mm| 150,00 mm 0.00 mm 9.1 pm
Maksimum Sapma 0.00 mm 0,00 mm 0.00 mm
Minimum Sapma 0,00 mm 0.00 mm 0.00 mm
Toplam Sapma Avaligy 0,00 mm 0.00 mm 0.00 mm
i¢ Cap Olgiim Sonuclart / Internal Calibration Results
Referans Deger Olgiilen Deger Sapma Belirsizlik ()
I¢ Cap Olgiimii (*) 4 mm 4,00 mm 0.00 mm 10.0 pm
l¢ Cap Olgiimii 25 mm 25,00 mm 0.00 mm 10.0 um
Derinlik Ol¢iim Sonuglari / Deep Calibration Resulls
Referans Deger Olgiilen Deger Sapma Belirsizlik (=)
Derinlik Olgtimii 50 mm 50.00 mm 0.00 mm 8.1 um
Adim Olgiim Sonuclari / Step Calibration Results
Referans Deger Olgiilen Deger Sapma Belirsizlik ()
l.z\dlm Olgiimii 50 mm 50.00 mm 0.00 mm 8.1 um

Uygunluk Beyam

Cihaz. VDI/VDE/DG Q-2618've giire maksimum miisaade edilebilir hata toleranslar icerisindedir,

Karar Kurali:

Kalibrasyon sonuglarinin degerlendirilmesi ILAC-G8 standartlarma uygun olarak yapilmistir.,

Feragat Beyan:

Feragat Beyani: Belirlenmis sartlardan sapma oldugu miisteri taralindan kabul edilen bir 6gede kalibrasyon yapilmas: istendiginde

veva kalibrasvonu etkileyecek veriler misteri tarafindan saglandiginda bu sartlar altinda kalibrasyon sonuglarini kabuliine dair miigteriden

feragat beyan formu alur ve bu beyan kalibrasyon raporuna eklenir.,

Beyan edilen dlgiim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan degerdir ve %95

giivenilirlik saglamaktadir.

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage

factor k=2,

witch for a normal distribution corresponds to a coverage probability ofapproximately 95%.

Aciklamalar : Kalibrasyon sonuglarinm degerlendirilmesi. cihazin kullanietsma birakilmistir. Busertifikada beyan edilen sonuglar sadece

kalibrasyonu yapilan cihaza ait olup cihazin kalibrasyon tarihindeki durumu Kapsar. uzun dénem stabilitesi hakkinda bir yorum igermez.




FR-38/R1/181215

ME TROSAN AB-0138-K

End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz. San. Tic. Ltd. S 7410 Sokak NO, 8 P]narbag| _ Bomova / IZMIR
. . B2400233
Kalibrasyon Sertifikasi
Calibration Certificate 02-24

Cihazin Sahibi/Adresi : BOGAZICI LAZER Ve CELIK MERKEZ SAN.TIC.LTD.STI.

. Sultan Orhan Mah. Keresteciler San. Sit. Kiime Evler No:2000 [¢ Kapi No:4 Gebze/KOCAEL]
Istek Numarasi :
Order No. 2024-394

Makine /Cihaz . ) )
Instrument/Device Dis Cap Mikrometresi

imalatcl :
Manufacturer INSIZE

Tip J—
Type Dijital

Seri Numarasi :
Serial Number 28212

Kalibrasyon Tarihi :
Date of Calibration 13.02.2024

Sertifikanin Sayfa Sayist  : 5
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikas|, Uluslararasi Birimler Sisteminde (Sl) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal
dlctim standartlarina izlenebilirligi belgeler

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement
according to the International System of Units (S1).

Kalibrasyon laboratuvari olarak faaliyet gosteren [METROSAN], TURKAK'tan [AB-0138-K] ile

[TS EN ISO IEC 17025:2017] standardina gore akredite edilmistir.

[METROSAN] accredited by TURKAK under registration number [AB-0138-K] for [TS EN ISO IEC 17025:2017]
as Calibration Laboratory”

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin tanimirhg  konusunda Avrupa Akreditasyon
Birligi(EA) ile Gok Tarafli Anlagsma ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile karsihkh tanima
anlasmasini imzalamistir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the European co-operation for Accreditation (EA)

Multilateral Agreement (MLA) and to the International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
Mutual Recognition Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates

Olctim sonuglari, genisletilmis dlciim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip
eden sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following
pages which are part of this certificate.

Miuhir/Kase Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan/Approval
Seal—~% | Date Calibrated b / Tarih / Date
o (L
13.02.2024 Ahmet SARGIN

Bu sertifika, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz ve miihiirsiiz sértifikalar gegersizdir.
This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signature and seal are not valid.

15 F http// E-mail:




FR-48/R3/020317

Metrosan End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz.
San. Tie. Ltd. Sti.

AB-0138-K

Savfa : 2/3 32400233
02-24
Kalibrasyon Yapilan Cihaz Bilgileri
Instrwment details in marking calibration
Makine / Cihaz Dis Cap Mikrometresi Olgme Arali@ : 0-25 mm
Instrument / Device Measurement Range
imalate : INSIZE CozOintiritk 0.001 mm
Vanmutacturer Resolution
Tipi / Modeli : Dijital Okunabilirlik : 0.001 mm
Tvpe - Madel Readabiliny
Seri numarasi : 28212
Serial Number
Cihazin laboratuvara kabul tarihi 12.02.2024
Date of receipt of device
Fiziksel Kontrol Sonuen :
Resule of phyvsical control
Olgme Yazeyleri Uygun Circir Mekanizmasi Uygun
Skala / Dijital Gisterge Uygun Tespitleme vidasi Uygun
Cevre Sartlar : Sicakhk : (20+£1)°C Nem 3 (43 = 10) %rh
Environmental Conditions
Kalibrasyon VDI/VDE/DG Q-2618
Prosediir = : Boliim 10.1 Dokiimanma uygun olarak hazirlannig TL-14 nolu i¢ talimata gére EN DIN [SO 3650 standardina uygun
Procedures paralel blok mastarlar kullanilarak karsilastirma metoduyla yapilmistir.
Olgiim Sartlart Cihaz. Kalibrasyon éncesi Laboratuvarda bekletilerek ortam sartlaria uyum sagladiktan ve kalibrasyon igin gerekli

Veasurentent Conditions  sartlar olugturulduktan sonra dlgtimler gergeklestirilmigtir.

Aciklamalar / Remarks

Ralibrasyon sonuglarl. 28212 seri nolu cihaza ait olup kalibrasyon tarihinden itibaren ve sertifikada belirtilmis olan sartlar altinda gegerlidir. Bu
sertitikada verilen sonuglar cihazin kalibrasyon tarihindeki durumuna ait olup vzun dénem kararhihgi ile ilgili anlam tagimazlar. Gelecek
kalibrasyon tarihinin belirlenmesinden kullanier sorumludur.

The calibration results given in this certificate belong to instrument with the serial mumber 25212 and indicate the conditions of the instrument
wider the test only af the time of calibration and do not ensure the long therm stability. It user's responsibility to determine next calibration date.

Kalibrasyonda Kullanilan Referanslar / References used in calibration

Cihaz imalater Model Kapasite Kod No Sertifika No izlenebilirlik
Blok Mastar Seti (10 adet) Mitutoyo Celik Grade 1| 2,5-25 mm MT-BM-04 | 23.BOY.0286 AB-0070-K
Optik Dtz Cam - - @60 mm MT-ODCO1 0131010033 AB-0003-K
Optik Paralel Cam Mastar Seti - 15.62 mm- S 0131010034-35 e
- - AT- B AB-0005-K
(4 Adet) e t6,00mn | MT-OFCOL 3637 ¢

Granit Pleyt - Granit - MT-PLOI D-18196-001 AB-0005-K




FR.48/R1/270715

Metrosan End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz.
San. Tic. Ltd. Sti.

AB-0138-K

Savf : 3/3 32400233
02-24
29~ -1 L.
Olciim Sonuclar
Measurement Results
Dis Cap Olgiim Sonuclart / Ixternal Calibration Results
Referans Olgiilen Sapma Belirsizlik
Deger Deger (%)

0.0 mm

0.000 mm

0,000 mm

0.90 pm

5.1 mm 5.100 mm 0.000 mm 1,00 pm
10.3 mm 10.300 mm 0.000 mm 1.00 pm
5.0 mm 15.000 mm 0.000 mm 110 pm
20.2 mm 20,200 mm 0,000 mm 1,10 pm
25.0 mm 25.000 mm 0.000 mm 1.20 pm

Maksimum sapma

0.000 mm

Minimum sapma

0.000 mm

Toplam sapma arahg

0.000 mm

Olciim Yiizeyleri Diizlemsellik Olgiim Sonucu / Flatness Measurement Result of Measuri

ng Faces

Belirsizlik

Miisaade Edilen Olgme Diizlemsellik N
Deger Pozisyonu Sapmast )
Sabit Cene 0.6 : -
0.6 pm it Gene S 0.6 um 0.52 um
Hareketli Cene 0.6 pm
Olgiim Yiizeyleri Paralellik Olciim Sonucu / Paralellism Measurement Result of Measuring Faces
Milsaade Edilen Olgiilen Paralellik Belirsizlik
Deger Deger Sapmasi (%)
2 pm 0.9 um 0.9 pm 044 pm

Uygunluk Beyam

Cihaz. DIN 863'c gire maksimum miisaade edilebilir hata toleranslarn igerisindedir.

Karar Kurali:

[Lalibrasyon sonuglarnmn degerlendirilmesi ILAC-G8 standartlarina uygun olarak yvapilmistr,

Feragat Beyani:

Feragat Bevani: Belirlenmiy gartlardan sapma oldugu miisteri tarafindan kabul edilen bir dgede kalibrasyon yaptlmasi istendiginde

veva kalibrasyonu etkileyecek veriler miisteri taralindan saglandiginda bu sartlar alunda kalibrasyon sonuglarim Kabuliine dair miigteriden
feragat beyam formu alimir ve bu beyan kalibrasyon raporuna cklenir.

Beyan edilen dl¢iim belirsizligi, standart belirsizlifin, k=2 olarak alinan genisletme katsayisi ile ¢carpimi sonucunda bulunan degerdir ve
%95 giivenilirlik saglamaktadar.

Ihe reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement nudtiplied by the coverage

fuctor k=2, witch for a normal distribution corresponds to a coverage probabifileof approximately 95%.

Aciklamalar : Kalibrasyon sonuglarinin degerlendirilmesi. cihazin kullanicisina birakilnusur, Bu sertifikada beyan edilen sonuglar sadece

kalibrasyonu yapilan cihaza ait olup cihazim kalibrasyon tarihindeki durumu kapsar. uzundionem stabilitesi hakkinda bir yorum igermez.




