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Kalibrasyon Sertifikasi
Calibration Certificate 02-24

Cihazin Sahibi / Adresi : BOGAZICI LAZER ve CELIK MERKEZ SAN.TiC.LTD.STi.

Customer / Addr ; :
wah Sultan Orhan Mah. Keresteciler San. Sit. Ktime Evler No:2000 I¢ Kapi No:4 Gebze/KOCAELI

istek Numarasi : 2024-394

Order No.

Makine / Cihaz : Kaynak Kumpasi
Instrument / Device

imalatgi : INSIZE
Manufacturer

Tip : 4830 / Mekanik
Type

Seri Numarasi : 1748A4AESB00

Serial Number

Kalibrasyon Tarihi :13.02.2024
Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayisi  : 3
Number of pages of the Certificate

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (S1) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal
olglim standartlarina izlenebilirligi belgeler.

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement
according to the International System of Units (S1).

Olgiim sonuglari, genisletilmis 6lgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlar bu sertifikanin tamamlayici
kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following
pages which are part of this certificate.

Muhtr/Kase Yayimlandigi Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan/Approval
Seal Date Calibrated by Tarih / Date

13.02.2024 /Ahmet GUNBAS

(

Zafey/CAV
132072 2104

Bu sertifika, laboratuvarin yazili izni olmadan kismen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz ve miihiirsiiz sertifikalar gegersizdir.
This certificate shall not be reproduced other than in full except with the permission of the laboratory. Calibration certificates without signalure and seal are not valid.
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Kalibrasyon yapilan Cihaz Bilgileri
Instrument details in marking calibration

kine / Cihaz : Kaynak Kumpasi Olgme Aralifn : 0-20 mm /60°,70°,80°.90°
Instrument / Device Measuremet Range

imalate : INSIZE Coziiniirligii : 0,1 mm

Manufacturer Resolution

Tipi/ Modeli : 4833 / Mekanik

Type / Model

Seri Numaras: : 1748A4AE5B0O0

Serial Number

Fiziksel Kontrol Sonucu
Result of physical control
Olgme Yiizeyleri : Uygun
Skala / Dijital Gosterge : Uygun

Prosediir
Procedures

: Kalibrasyon; paralel blok mastarlar kullanilarak karsilastirma yontemi ile
yapilmistir.

Olgiim Sartlary / Measurement Conditions
Cihaz, Kalibrasyon tncesi Laboratuvarda bekletilerek ortam sartlarina uyum sagladiktan ve kalibrasyon icin gerekli sartlar
olusturulduktan sonra dlgiimler gerceklestirilmistir.

Aciklamalar / Remarks

Kalibrasyon sonuclart  1748A4AE5SB00  seri nolu cihaza ait olup, kalibrasyon tarihinden itibaren ve sertifikada belirtilmis
olan sartlar altinda gecerlidir. Bu sertifikada verilen sonuglar, cihazin kalibrasyon tarihindeki durumuna ait olup, uzun
donem kararhhg ile ilgili anlam tasimazlar. Gelecek kalibrasyon tarihinin belirlenmesinden kullanicr sorumludur.,

The calibration results given in this certificate belong to instrument with the serial number [T48A4AESB00  and indicate the
conditions of the instrument under test only at the time of calibration and do not ensure the long therm stability. It user's
responsibility to determine next calibration date.

Cevre Sartlan : Sicaklik : (20 1) °C Nem : (45 % 10) %rh

Environmental Conditions

Kalibrasyonda Kullamlan Referanslar / References used in calibration

Cihaz imalate Model Kapasite Kod No | Sertifika No izlenebilirlik
Blok Mi;‘gtr)se“ B8 1 yL | CelikGrade1 | 1-100 mm | MT-BM-06 |23.BOY.2501 AB-0070-K
Granit Pleyt - Granit - MT-PLO1 | D-18196-001 AB-0005-K
Olglot Mileoskobtl | o riviwn | 16d-161 i MT-OMMOI | 23.BOY.2498 AB-0070-K
Mikrometresi
Olgim Mikroskobl | pewieos | 164-161 - MT-OMMO2 | 23.BOY.2500 AB-0070-K
Mikrometresi




Metrosan End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve

Tibbi Malz. San. Tic. Ltd. Sti

Iy

031737

2-24

Dis dlgmeler icin gosterge hatasi,mm
The error of indication for external
neasurement

Kalibrasyon noktalar
Points of calibration
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#*Ol¢iim Belirsizligi
Uncertainty of Measurement

¢ +(40,0,+4,3*L) pm (L —m) ,£2'

Beyan edilen dlgiim belirsizligi, standart belirsizligin, k=2 olarak alman genisletme katsayisi ile carpimi sonucunda bulunan

degierdir ve %95 giivenilirlik saglamaktadir.

The reported expanded uncertainty of Measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
factor k=2, witch for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 93%.




